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Герметик У-30М
Тиоколовый герметик У-30М специального назначения предназначен для поверхностной и внутренней герметизации клёпаных, сварных, болтовых, фланцевых и других соединений (кроме латунных, медных и серебряных) приборов и изделий. Интервал температур при длительной эксплуатации герметика У-30М составляет от –60С до +130С. Тиоколовый герметик У-30М используется в различных климатических условиях.

Тиоколовый герметик У-30М нашел широкое применение в строительстве, в качестве антикоррозийного материала в различном оборудовании, машиностроении и других отраслях. Герметик У-30М состоит из трех компонентов. Их соотношение указывается в паспорте завода – изготовителя. Тиоколовый герметик У-30М выпускается по  ГОСТ 13489-79.

	компонентность
	Паста У-30, паста № 9, ДФГ

	цвет состояние
	черный масса

	срок хранения
	18 месяцев

	предел хрупкости
	-35С

	t режим эксплуатации
	-60С +130С

	вулканизация не ниже
	+15С

	жизнеспособность
	2-9 часов

	условная прочность при разрыве МПа не менее
	2,6

	относительное удлинение при разрыве % не менее
	160

	твердость по Шору А, условные ед. не менее
	40

	прочность связи при отслаивании от AL сплава Д-16, Кн/М, не менее //плотность кг/м3
	1,71 - 2,94  (1400)


Тиоколовый герметик У-30М имеет пастообразную консистенцию. На поверхность изделия герметик У-30М наносится шпателем или шприцем, а при разбавлении растворителем его можно наносить кистью. Тиоколовый герметик У-30М не обладает адгезионными свойствами к металлу и поэтому для его крепления к герметизируемым поверхностям применяют подслои П-11 или П-9.

Герметик У-30М готовится смешением двух компонентов перед применением. Пасту №9 перед использованием следует тщательно перемешать! Вулканизирующую пасту №9 и ДФГ следует вводить последовательно или предварительно перемешанными.

Поверхность, подлежащую герметизации, следует очистить от стружки и пыли волосяными щетками или чистыми салфетками а потом обезжирить. При обезжиривании поверхность небольшими участками протереть чистыми хлопчатобумажными салфетками, смоченными бензином БР-1 или БР-2, и затем, не давая поверхности высохнуть, вытереть её насухо чистой хлопчатобумажной салфеткой.

Данную процедуру следует повторять до тех пор пока салфетка для вытирания не останется чистой. Обезжиривание поверхности, которая покрыта лакокрасочными покрытиями, следует производить только бензином БР-1 или БР-2. Зона обезжиривания поверхности должна не менее чем на 30 мм превышать границы нанесения герметика с каждой стороны.

Все работы по герметизации следует проводить при температуре от +15С до +35С. При внутришовной герметизации, герметик У-30М необходимо нанести на одну из сопрягаемых поверхностей шпателем или шприцем с плоским наконечником. Нанесение тиоколового герметика У-30М производится сплошным слоем толщиной 0,5-0,8 мм с местными утолщениями в места подсечки профилей. Выдавленный при последующей клепке герметик У-30М следует разровнять шпателем по кромке шва либо удалить.

При поверхностной герметизации шпательный вариант герметика У-30М наносится шприцем или шпателем на поверхность соединений конструкции по всем кромкам и углам. Слой герметика по всей протяженности должен сводится на "ус", не иметь заусенцев и утолщений. По истечении 24 часов с момента нанесения последнего слоя герметика изделие можно передавать для проведения последующих монтажно-сборочных работ.







