ООО «ХИМПРОДУКТ»

620141, г. Екатеринбург, ул. Завокзальная д. 5, склад 19

Тел/факс: (343) 378-74-79, 379-53-92, 378-73-92

Е-mail: himekb@mail.ru, www.himekb.ru
АКТЕРМ Цинк™ – профессиональное антикоррозионное тонкопленочное цинковое покрытие, эффективно защищающее металлы от коррозии. Состав для холодного цинкования АКТЕРМ™ обладает высокой адгезией к металлам. Обеспечивает одновременно активную (катодную) и пассивную (барьерную) защиту от коррозии. АКТЕРМ Цинк™ -  высококачественный состав холодного цинкования, который на 100% обладает протекторным действием, характерным для других видов цинкования. АКТЕРМ Цинк™ используется как самостоятельное цинковое покрытие по металлу. Cостав полностью готов к применению, легко наносится любым лакокрасочным способом при любой температуре, пригоден для нанесения на ржавые поверхности. Расход АКТЕРМ Цинк™ составляет 1 кг на 4 м2 поверхности. Цвет покрытия после высыхания – серый.

ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ АКТЕРМ ЦИНК™ 96% Zn

Промышленное и гражданское строительство

Автомобилестроение, машиностроение

Нефтегазовый комплекс, энергетика

Объекты железных дорог, портовые и гидросооружения

Речной, морской и наземный транспорт

Металлоконструкции, арматура, трубопроводы

Мостовые опоры и перекрытия

Дорожные ограждения, опоры ЛЭП

Резервуары, емкости (в том числе для воды), цистерны

Кованные изделия: лестничные марши, перила, сувенирные изделия

ПРЕИМУЩЕСТВА ХОЛОДНОГО ЦИНКОВАНИЯ С АКТЕРМ ЦИНК™

Профессиональная защита от коррозии

-три составляющих антикоррозийной защиты: барьерная, ингибиторная, катодная

-долговечность покрытия: срок службы от 35 лет в атмосферных условиях всех климатических зон антикоррозийная

-защита любых металлических поверхностей, независимо от их размера и площади, возможность нанесения на поверхность, оцинкованную методом горячего цинкования

Эстетичность

-декоративный внешний вид: после высыхания поверхность приобретает однородный серый, матовый цвет, без оттенков и переливов

-приятная фактура и прочность: готовое цинковое покрытие является гладким, ровным, «бархатистым» на ощупь, при этом устойчиво к механическим повреждениям, царапинам

Минимальные трудозатраты

-«традиционная» подготовка поверхности перед цинкованием: очистка металла от пыли и грязи, сокращение времени работ, сроков строительства

-консистенция состава обеспечивает легкое перемешивание состава перед применением

-легкое нанесение: кистью, валиком или распылителем

-после нанесения состав быстро высыхает

-высокая реология

Экономия времени и средств 

-после нанесения цинкового покрытия возможно производить сварочные работы и цинковать сварочные швы на месте проведения работ

-визуальный контроль нарушения цинкового покрытия, к примеру, при транспортировке или монтаже, легкость в ремонте и санации

-не требуется демонтаж конструкций и запчастей к месту цинковой обработки и повторный монтаж: все работы возможно проводить по месту нахождения металлоконструкций

-быстрая утилизация отходов на объекте, очистка инструмента

Превосходные характеристики

- высококачественный состав содержит 96% Zn

- устойчивость в пресной и морской воде, растворах солей, этиловом спирте

- «эффект лотоса» - покрытие защищает поверхность от воздействия воды, влаги, благодаря тому, что вода собирается в капли на поверхности

- после нанесения образуется прочное эластичное покрытие, устойчивое к механической деформации, а также термическому расширению и сжатию в широком диапазоне температур

- высокие адгезионные свойства: покрытие имеет прочное сцепление с финишными покрытиями (например, ЛКМ), в том числе порошковыми красками

- готовое цинковое покрытие является негорючим

- совместим с полиуретановыми, уретан-акриловыми, акриловыми, эпоксидными, хлорвиниловыми, хлоркаучуковыми, алкидными покрытиями

- не обладает резким и тяжелым запахом

- более мощная адгезия ко всем типам металла

- во время намокания, цвет без изменения, вода скатывается "эффект лотоса"

-очень густой (разбавляется Ксилолом или 646 растворителем), соответствует заявленным 96% цинка

-стойкий к высоким температурам до +300 С

-не горит и не коптит при воздействии огня

ТЕХНОЛОГИЯ ХОЛОДНОГО ЦИНКОВАНИЯ

Сегодня технология холодного цинкования металла востребована в таких сферах, как машиностроение, автомобилестроение, мостостроении, кораблестроение, ж/д. При помощи жидкого цинка проводят антикоррозийную обработку различных типов строительных конструкций, элементов дорожной инфраструктуры. Холодное цинкование незаменимо для защиты металла от коррозии больших и массивных конструкций, которые невозможно оцинковать другим способом из-за их габаритов.

Технология холодного цинкования, в отличие от горячего цинкования, не требует создания специальных условий для применения, является менее сложной и энергоемкой. Подготовка состава к применению, металлической поверхности к обработке и процесс нанесения жидкого цинка представляют собой менее трудоемкий процесс. Для холодного цинкования характерен протекторный тип защиты, поскольку оно имеет определенную по­ристую структуру, через которую возможен доступ влаги к поверхности стали, приводящий к образованию электрохимической пары цинк-железо. В процессе дальнейшей эксплуатации происходит уплотнение структуры покрытия и переход его защитного действия от протекторного к барьерному. При этом результат холодного цинкования не уступает результату в случае с применением технологии горячего цинкования: цинк становится анодом в гальванической паре с железом, тем самым обеспечивает его катодную защиту. Таким образом, металлическая поверхность или конструкция надежно защищаются на долгие годы от разрушающего воздействия коррозии, само цинковое покрытие придает поверхности эстетичный внешний вид. На готовое покрытие возможно нанести любую декоративную краску.

ХОЛОДНОЕ ЦИНКОВАНИЕ - единственный способ, позволяющий антикоррозийную обработку металлических конструкций и поверхностей, толщина которых составляет менее 1 мм!
